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Zakladny kameii dnesnej spoloénosti
Holzindustrie Pabst polozil Johann Pabst
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LEPENE DREVO

Lepené drevo je uz desatrocia
jednym z najdblezitejSich
stavebnych materialov.
Komponenty z lepeného
dreva ponukaju dokonald
rovnovahu medzi estetikou,
udrzatelnostou, lahkostou a
jednoduchym pouzivanim.

V zavode Zeltweg vyraba spolo¢nost Pabst Holzindustrie v dvoch
prevadzkach priblizne 100 000 m3 lepeného dreva. Tieto zdvody boli

v poslednych rokoch neustéle optimalizované s cielom skratit ¢as od

prijatia objednavky po jej dorucenie a tiez zvysit kvalitu a vytaznost.

Vdaka tomuto trvalo udrzatelnému rozvoju, ako aj pouzivaniu smrekovej
gulatiny z lokalit s nadmorskou vyskou viac ako 700 metrov su vyrobky Pabst
z lepeného dreva oblibené v modernych a inovativnych drevostavbéch.

Tri stolarske stroje zabezpecuju rychle a efektivne spracovanie
vSetkych vyrobkov z lepeného dreva. Hotové komponenty sa dodavaju
priamo na stavenisko zékaznika a mézu sa okamzite zabudovat.

Dlzky: 6 m az 28 m Vyska: 120 mm a7 1480 mm Sirka: 60 mm a7 280 mm

Kvalita: Priemyselnd a pohfadovd kvalita

Triedy pevnosti: GL24h (Standard), GL28c, GL30h

PEFC: Do nasich vyrobkov z lepeného dreva sa pouziva len drevo vypestované v silade s principmi trvalo udrzatelného rozvoja

Vyroba v sulade s normou: EN 14080

Dizky: 6 m a7 28 m

Vyska: 100 mm az 1480 mm

Sirka: 60 mm az 280 mm

Druh dreva: Smrekové drevo

Triedy pevnosti: GL24h (Standard), GL28c, GL30h

KVALITA

Pohladova kvalita: Drevené diely maju homogénny
vzhlad a su vhodné ako pohladové drevo.

Priemyselnd kvalita: Drevené diely sd optimalizované
na skryté pouzitie alebo v menej ndro¢nych objektoch.

KLASIFIKACIA PODLA EN 14080:2013

Johann Pabst Holzindustrie GmbH Standardne vyraba a
predava vyrobky triedy pevnosti GL24h.

Této pevnostnd trieda je najhospodarnejsia na vyrobu
a spliia bezné poziadavky trhu na pevnost, kvalitu a
vzhlad. Vyrobky vys3ej pevnostnej triedy, ako GL28c a
GL30h, je mozné na poziadanie vyrobit v réznych roz-
meroch.

Pevnostné vlastnosti ndjdete v Specifikacii Studienge-
meinschaft Holzleimbau:
https:/pabst-holz.com/downloads/
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Priemyselna kvalita

Pohladova kvalita

Opis kvality

Vyiatok z normy

Struktura pevnostnych tried

GL 24h GL 28c GL 30h
Trieda triedenia Trieda triedenia Trieda triedenia

T14, 125 122, 510, L25 122

T4 1/6 122

T4 T4 122

T4 T4 T22

T4 T4 122

T4 T4 122

T4 T4 122

T4 1/6 122

Pohladova kvalita Priemyselna kvalita

Zdravy kondr:

Velkost zavisi od pripustnych rozmerov triedenia pevnosti podla normy EN 14081-4

Kondr olemovany ciernou: Obcas az @ 30 mm Povolené

Kondr s kérou: Obcas az @ 25 mm Povolené

Vyradené kondre: Do @ 20 mm Povolené

Zlomeny konar: Do 10 mm Povolené

Dizka drene: Do 50 % dlzky tyce Povolené

Sirokd zmritovacia trhlina: Dlzka do $irky BSH (pripustnd tzka trhlina) Povolené

Tmavé modranie: Nie je pripustné, okrem svetlého modrania (pruhované) Povolené

Tmavé hnednutie (pevné): Nie je pripustné, okrem svetlého hnednutia (pruhované) Povolené

Plocha reak¢ného dreva (tlakové drevo): Do 1/5 plochy Povolené

Poskodenie hmyzom a Cervotocom: Do 2 mm PrileZitostne povolené
Sirka 7ltej Zivice Do 5 mm Povolené

Oblina: Nie je povolené PrileZitostne povolené
Opracovanie povrchu Hoblované a skosené (pripustna hibka hoblovania do 1 mm) Zrovndvanie
Opravovanie: Povolené Nie je potrebné

Druh dreva: Smrek Smrek
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Vyrobky Pabst z lepeného dreva sa vyznacu a e
homogénnym vzhladom a su dékladne pripri
na pouzitie v pohladovej korEtrukcnej oblasti




TRIEDENIE

Triedenie podla nosnosti: EN 14081-1
Vizudlna kontrola ,Inych chyb”: DIN 4074-1
Triedenie na stroji: EN 14081-1 az EN 14081-4

Monitorovanie: Holzforschung Austria

Skusobna: Johann Pabst Holzindustrie

Lepidld na plosné lepenie: MUF, I90GP 0,3 S

Lepidla na lepenie klinovych spojov: MUF, typ lepidla 1, PUR, typ lepidla 1
Skudska delaminécie: Podla EN 14080, priloha C, metéda B

Klinovy spoj: Podla EN 14080, tabulka 2 a tabutka 3

Certifikaty: http:/www.pabst-holz.com/downloads

Pouzitie: Trieda pouzitia 1 a trieda pouzitia 2

Skladovanie: Skladujte na suchom mieste, chrarfite pred priamym slne¢nym svetlom

VZNIK PRASKLIN

Na povrchu dielov z lepeného dreva a pozd(Z lepeného spoja sa mdZu vyskytnidt zmrs-
tovacie praskliny. Tak ako vo vietkych konstrukénych vyrobkoch z masivneho dreva sa
nezriedka vyskytujd praskliny. Bez ohladu na kvalitu povrchu je hibka trhlin negkodna
do 1/6 Sirky dielu pre diely bez predpokladaného prie¢neho tahového namahania a do
1/8 Sirky konstrukcie z kazdej strany pre diely s predpokladanym prie¢nym tahovym
namahanim. V pripade hlb3ich prasklin musi neSkodnost  skontrolovat odbornik.
Tendencia k praskaniu sa zvySuje pri priamom pdsobeni poveternostnych vplyvov a pri
klimaticky intenzivne sa meniacom namahani. Ochranné opatrenia sa musia zabezpe-
¢it' aj vo faze vystavby uz pocas navrhovania. [de najmé o kryty a systémy odvédzania
vody bez ndporového tlaku.

Konstrukénd ochrana dreva je vhodnejSia ako chemickd ochrana dreva. Napriklad

strecha a vonkajsie povrchy stien sa musia ihned po montézi uzavriet, ale aj stavebna
vlhkost' spdsobend staveniskom sa musi pravidelne regulovat vetranim.

Dostupné stredné velkosti s minimalnym objedndvanym mnozstvom

Trieda pevnosti: GL24h

Sirka mm Vyska mm
100
100 140
180
140
140
180

! Objedndvané mnozstvo: Vzdy ide o ndsobok davky

Kvalita

Pohladovd kvalita / priemyselnd kvalita
Pohladova kvalita / priemyselnd kvalita
Pohladovd kvalita / priemyselna kvalita
Pohladova kvalita / priemyselnd kvalita

Pohladovd kvalita / priemyselna kvalita

Priame nosice s nadmernou vyskou

Trieda pevnosti: GL24h

Sirka mm Vyska mm

100 - 280 1040 - 1520

Dizka m

6-28

Kvalita

Pohladovd kvalita / priemyselna kvalita

Dostupné prierezy pre zdkazky na objednavku

Trieda pevnosti: GL24h*

Sirka mm
803
100

240
280

'v krokoch po 40 mm

Vyska ' mm
120 - 1000
120 - 1000
120 - 1000
160 - 1000
160 - 1000
200 - 1000
200 - 1000
240 - 1000
240 - 1000
280 - 1000

2 Standardnd dlzka: 13,5 m (nad 13,5 m ~ doplatok za prepravu)
* Parny pocet kusov na dlzku - objednavané mnozstvo: uvedené naplnenie alebo jeho nésobok.

Minimélne objednavacie mnozstvo:

Pocet kusov na davku'
24148 .
16/32 ..
12124 ..
16/32 ..
12124 ..

Kvalita

Pohladova kvalita / priemyselné kvalita
Pohladovd kvalita / priemyselnd kvalita
Pohladova kvalita / priemyselné kvalita
Pohladova kvalita / priemyselna kvalita
Pohladovd kvalita / priemyselnd kvalita
Pohladova kvalita / priemyselnd kvalita
Pohtadovd kvalita / priemyselna kvalita
Pohladova kvalita / priemyselna kvalita
Pohtadovd kvalita / priemyselnd kvalita

Pohfadova kvalita / priemyselnd kvalita
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Ulozenie tyce
Trieda pevnosti: GL24h

Sirka mm

60

80

200

Vyska mm

200
240
100
120

160
200
120
160

200
200
140
140
200
240
160
200
240
280
320
200
240
280
320

Dizka m
135
135
135
13,5
135
135
135
135
135
135
135
135
135
135
135
135
13,5
135
13,5
135
135
135
135
135
135
135
135
13,5
135
13,5
135

Kvalita

Pohladova kvalita
Pohladovd kvalita
Pohladova kvalita
Priemyselnd kvalita
Pohladova kvalita
Priemyselnd kvalita
Pohladova kvalita
Pohladovd kvalita
Pohladové kvalita
Pohfadovd kvalita
Pohladovd kvalita
Pohladova kvalita
Pohladovd kvalita
Pohladova kvalita
Pohladovd kvalita
Priemyselna kvalita
Pohfadovd kvalita
Priemyselna kvalita
Pohladovd kvalita
Priemyselnd kvalita
Pohfadovd kvalita
Pohladovd kvalita
Pohfadovd kvalita
Pohladovd kvalita
Pohladova kvalita
Pohfadovd kvalita
Pohladova kvalita
Pohfadovd kvalita
Pohladova kvalita
Pohfadovd kvalita

Pohladova kvalita



STOLARSKE PRACE

Johann Pabst Holzindustrie ma
tri moderné drevoobrdbacie
strediska, v ktorych sa realizuju

vSetky dblezité stolarske prace:

od jednoduchého rezania az
po zlozité spoje dreva.

Strojové zariadenia

» Portélové obrébacie stredisko
CMS-PMT

« Stoldrsky stroj Hundegger K2i 625
« Hundegger K21 1300

Pouzivany softvér

» Cadwork
e Dietrichs
 Sema

« HSB CAD (Udaje mozno citat alebo
exportovat iba pre vlastné stolar-
ske systémy)

Formaty siborov pre
spracovanie objednédvok

1. Cadwork 3D

2. *.zbw (Dietrichs), *.sem (SEMA),
*.dwg (HSB CAD)

3. *.bvn

4. *sat

5. *ifc

Subory musia obsahovat' vsetky in-

formaécie tykajice sa CNC obrabania
a polohovania pre strojovy prenos.

Stolarsky softvér:
Dietrichs, Sema a HSB-CAD

V tomto pripade nie je mozné dodané
Udaje zékaznika upravovat, ale iba
exportovat 1:1 ako Udaje stroja. (Je
potrebné poznamenat, zZe tu méze
dojst k oneskoreniu z dévodu opéa-
tovnej konzultacie so zdkaznikom)
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Drazky

V podstate su po celej dizke drazko-
vaneé.

Drazky, ktoré nie su suvislé, su na
jednej strane zaplatané.

Drazky, ktoré nie su suvislé, je mozné
za priplatok urobit’ aj ru¢ne.

Rozmery drazok v
spolo¢nosti Pabst

Maximélna hibka drazky v pripade
kotucovej pily = 280 mm

(8irka drazky min. 8 mm)
Maximélna hibka drazky v pripade
drazkovacieho stroja =

500 mm pri Sirke drazky 10 mm.
(Tolerancia vSeobecne v drevostav-
bach £ 1-2 mm)

Rybinové spoje

Pri celkovych projektoch by sa vietky
frézovania rybinovych spojov mali vy-
kondvat' na strojoch Pabst. Presnost
uloZenia do znac¢nej miery zavisi od
pouzitej frézy.

Upozornenie

Spolo¢nost Johann Pabst Holzin-
dustrie GesmbH nevykondva Ziadne
prace, ako napriklad predbezné
urcenie rozmerov ani iné statické
vypocty.

Impregnacia len s pouzitim prostried-
kov na vodnej baze. Biely kryci nater
nie je mozny.

Ak ocelové diely a lazury na vodnej
baze dodava zékaznik, musi zabezpe-
¢it' ich v€asné dodanie.

Zmeny prijaté po potvrdeni objed-
névky budu Uctované zdkaznikovi.
Tym sa automaticky predlzuje ¢as
dodania.

V pripade uz prebiehajdcich projek-
tov vzdy uvedte ¢&islo ponuky (napr. v
pripade aktualizovanych ponuk).

V idedlnom pripade sa pri zlozitych
zadkazkach vykonava individualna kon-
trola, ktoru schvaluje klient.

Radi by sme zdbraznili, ze v pripade
réznych dodévatelov pre projekt je
za prispbdsobenie ostatnych kompo-
nentov zodpovedny zdkaznik.
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STROPNE PRVKY Z
LEPENEHO DREVA

Vdaka vysokému stupriu
prefabrikdcie mozno nase

stropné prvky z lepeného dreva
namontovat' v ¢o najkratSom

Case a vytvorit tak surové

stropy, ktoré sa daju okamzite
pouzivat. Spodna strana stropnych
prvkov mbze byt na poZziadanie
vyrobena aj vo viditelnej kvalite.

Minimalne mnoZzstvo: 5 m® na vysku

Malé mnoZstvé: za priplatok

Zmrstovanie a napUcanie v pravom uhle k smeru vldkien na 1 % zmeny vlhkosti dreva je 0,24 % podfa normy EN 14080-2013.
Pomer vysky k Sirke musi byt h < 8*b.

Pri tenkom rezive nesmie byt vyska v pomere k Sirke prilis velkd: h < 8*b

Dostupné prierezy

Trieda pevnosti: GL24h

Vyska mm

80

100

120

140

160

180

200

220

240

280

Sirka mm

200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
200 - 640
880 - 1000
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Stropné prvky z lepeného dreva s perom a drazkou
Skosenie = 5 mm

15 14
mii mii

=
{ Rozmer krycej plochy L
1 1
{ Rozmer s perom ! L
1 1
Drézkovy profil pre cudzie pero
Skosenie = 5 mm
max. | 35
mm
N
3R>
3|8

]

Rozmer krycej plochy !

Stropné prvky z lepeného dreva s perom a drazkou
a falcom hore

35mm
fix

20
mm
fix

15 14
mm

i

Rozmer krycej plochy L
1

Rozmer s perom ! L

* \lypoctovy rozmer ako nasobok 40 mm

Jednoduchd drazka
h =60 mm

Trojndsobna drazka
h =160 - 180 mm

Profil 1
h =60 - 280 mm

Profil 3
h =100 - 280 mm

(

Jednoduchd drazka
s falcom hore
h=80 mm

Trojndsobnd drazka
s falcom hore
h=160 - 180 mm

Dvojnasobnd drdzka
h'=80 - 140 mm

Stvornasobna drazka
h = 200-240 mm

Profil 2
h =60 - 280 mm

Profil 4
h =100 - 280 mm

Dvojnasobnd drdzka
s falcom hore
h=100 - 140 mm

Stvornasobné drazka
s falcom hore
h=200 - 240 mm

Vdaka nasim najmodernej$im vyrobnym zariadeniam mézeme teraz ponudknut
tieto prvky aj s brdsenym povrchom. Okrem toho vém teraz mézeme dodat’
aj zodpovedajuce 3-vrstvové panely z masivneho dreva ako tupé spoje pre
nas strop so zlavou. Okrem toho novy online stoldrsky systém umoznuje
optimalizovat dodacie lehoty po schvaleni vykresu jednotlivych dosiek.

Nase lepené drevo mozno pouzit nielen ako stropny
prvok, ale aj ako stenovy a stresny prvok.
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Piliarsky zavod sa od zaloZenia spolo¢nosti

- nachadza v Kathale pri Obdachu. Na rezivo

sa tu spracuje priblizne 400 000 plnych
kubickych metrov smrekovej gulatiny. . -
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ODOLNE A VSESTRANNE
POUZITELNE.

V dvoch hoblovacich dielniach

v hlavhom zdvode v Obdachu
vyrabame Siroky sortiment
hoblovanych vyrobkov, ako aj
profilované dosky. Patri sem
debnenie na pero a drazku, dosky
s hladkymi hranami, fasadne
debnenie a konstrukéné drevo.
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v Obdachu sa vyraba siroky sor nt~

debnenia na pero a drazku. Weinig H‘y"'dronfaé
zabezpeéuje dokonaly povreh.




Profilované vyrobky zo smreku: Profilované vyrobky zo smreku:

~ N
o = Y o = o
-2~ z §3. § % £ ¥ EE 0 z F. Lz &
w ¥ 9 s o == 5 N a2 w & 8 s = ‘= s & 3
, . 5 = ¢ = = o 2 g g 88 o . . 3 & v = S o 2 N o2 =22
Hrdbka mm Sirka mm * 3 3 s = 3= = @& @ o O0sobitna funkcia Hribka mm Sirka mm * 3 3 g = 3= & 3 @ & O0sobitna funkcia
Profil skosenia (C) 3 mm skosenie E E = Profil Softline (E) = . = __®°
15 116 o [ o AB(VEH) 288 113,63 8 C 14 121 o o AB(VEH) 315 152,46 7 e  Snarezanim
15 116 ° B(EN) 288 113,63 8 e naobjednavku 19 16 ° ° AB(VEH) 225 104,4 5 °
19 116 ° AB(VEH) 225 104,4 5 ° 19 146 ° ° AB(VEH) 175 102,2 5 °
19 116 e o AB(EN) 225 104,4 5 o
Trapézovy profil (F) = End 5
19 116 ° B(EN) 225 104,4 5 e naobjednavku
12,5 96 o ° AB 440 168,96 10 e  Snarezanim
19 116 o C 225 104,4 5 e naobjednavku
15 116 o AB(VEH) 288 133,64 8 o
19 146 ° AB 175 102,2 5 °
19 146 o o o  AB(VEH) 175 102,2 5 | e Profil so zaoblenymi hranami RK = E =
19 146 e e AB(EN) 175 102,2 5 ° 19 146 e o AB(VEH) 175 102,2 5 °
19 146 ° e  B(EN) 175 102,2 5 ®  naobjednavku 27 146 ° ° AB(VEH) 140 81,76 4 °
19 146 e o 175 102,2 5 o na objednavku
Okrdhly blokovy profil steny D o - e -
19 175 o ° AB(VEH) 150 105 5 o S narezanim
24 146 . AB(VEH) 140 81,76 4 °
19 175 ° B(EN) 150 105 5 ° S narezanim
32 146 o AB(VEH) 105 61,32 3 °
24 146 e e  AB(VEH) 140 81,76 4 o
24 146 e e o ABEN) 140 81,76 4 ° ProtipoZiarne debnenie F30 dvojnasobna drazka podta Onorm B3020 = E g
24 146 e o B(EN) 140 81,76 4 ° 40 170 e o e AB(VEH) 72 48,96 volné 15mm dlzka pera
27 146 e o AB(VEH) 140 81,76 4 o 40 170 e o AB(EN) 72 48,96 volné 15mm dlzka pera
27 146 ° B(EN) 140 81,76 4 o . .
Debnenie s klinovou dréazkou q g g
32 146 ° AB(VEH) 105 61,32 3 o
40 146 e o e AB(VEH) 84 49,06 3 o
32 146 e o AB(EN) 105 61,32 3 o
40 146 o AB(EN) 84 49,06 3 °
32 146 ° B(EN) 105 61,32 3 ° na objedndvku
32 170 . AB(VEH) 90 61,2 3 . Stetovnicové debnenie profil 11 S g S
32 170 e o AB(EN) 90 61,2 3 ° 21 146 ° KL.II 175 102,2 5 °
32 170 ° B(EN) 90 61,2 3 o na objednavku 27 160 ° KL.III 140 89,6 4 °
Profil 0 12% +/-2% =
19 16 e o AB(VEH) 225 104,4 5 o
Sindlové debnenie - Profil 20 s . . = . .~
24 146 o o AB 168 98,11 4 ° Kryci rozmer 124mm

Pre vietko hoblované drevo platia nasledujice Gdaje: tdaje v m? sa vztahuji na rozmer pera a dlzku 4 metre.



Hoblované vyrobky Smrek:

Wy exzja
w G eyz|q

Hribka mm Sirka mm

Dosky - hoblované zo 4 stran, zlomené hrany

19 96 i
19 116 °
19 146 ° U
19 170 °
19 190 °

Starostajersky profil - hoblované zo 4 stran, zaoblené 2 hrany

19 50 .

eyjeny

AB(VEH)
AB(VEH)
AB(VEH)
AB(VEH)
AB(VEH)

AB

Laty/dosky - hoblované zo 4 stran, zaoblené hrany

30 50 °
40 70 °
70 70 °
90 90 °

AB
AB
AB(VEH)
AB(VEH)

Profilovany doméci smrekovec:

Profil skosenia (C) 3 mm skosenie

19 116 °
19 146 °
19 146 °
19 175 °
32 175 °

AB
AB

AB(VEH)
AB(VEH)
AB

550

225
175
175

90
65

Aleq/sny

wgq “dsay
Jheq/,w

105,6
104,4
102,2
102
95

2200 bm

1260 bm
768 bm
420 bm
288 bm

104,4
102,2
102,2
105
63
50,7

= B
& & & & O0sobitna funkcia
3
5 .
5 °
5 .
5 .
5 .
——
0 e
mjE

9 °
4 .

volné

volné

o 2 2

5 .
5 .
5 ®  naobjedndvku
5 e  Snarezanim
3 °
3 volné

Hoblovany doméci smrekovec:

w eyz)Q
w g eyzq
eyjeny

Hribka mm Sirka mm

Dosky - hoblované zo 4 stran, zlomené hrany

19 96 ° AB
19 116 ° AB
19 146 ° AB
19 170 ° AB

Starostajersky profil - hoblované zo 4 stran, zaoblené 2 hrany

19 50 ° AB

Stlpiky - hoblované zo 4 stran, zaoblené hrany

32 140 . AB(VEH)

Terasové oblozenie - zaoblené hrany, jemné drézkovanie na oboch stranach

32 140 ° AB(VEH)
24 144 ° AB(VEH)
Laty/dosky - hoblované zo 4 strén, zaoblené hrany

40 70 ° AB
90 90 ° AB

275
225
175
150

550

120

120
140

168
72

Aleq/sny

wq “dsay
Jeq/,w

105,6
104,4
102,2
102

2200 bm

67,2

67,2
80,64

672 bm
288 bm

0zZeAZ/SnY

10

N
N E
]
5 oo
® @ S O0sobitna funkcia
[
[ ]
[
[ ]
L
[ ]
volné
C—"
volné
[
o[
[ ]
volné



Profilovany sibirsky smrekovec:

= &'
2 @ 5 = s = S N 3
Hribka mm Sirka mm ; = 3 = g% S % % g Osobitnd funkcia
Kosostvorcové debnenie - profil 22 sklon 27° a
19 70 ° AB 400 12 10 °
19 70 ° B(EN) 400 112 10 ° na objednavku
19 16 ° AB 225 104,4 5 °
19 116 ° B(EN) 225 104,4 5 ° na objednavku
24 70 ° AB 320 89,6 8 °
24 70 ° B(EN) 320 89,6 8 ° na objedndvku
24 116 ° AB 180 83,52 4 °
24 116 ° B(EN) 180 83,52 4 ° na objedndvku
Sindtové debnenie - Profil 20 s . - . .~
24 146 e o AB 168 98,11 4 ° Kryci rozmer 124mm
Spodné cast lode - profil 0 10% +/-2% =
19 16 ° AB(VEH) 225 104,4 5 °
19 116 ° B(EN) 225 104,4 5 e  naobjednavku
Hoblovany sibirsky smrekovec:
Terasové obloZenie - zaoblené hrany, jemné drézkovanie na oboch strandch S
24 144 ° AB 140 80,64 4 °
24 144 ° B(EN) 140 80,64 4 U na objedndvku
28 140 ° AB 144 80,64 volné
28 140 ° B(EN) 144 80,64 volné na objedndvku
32 140 e o B 120 67,2 volné
32 140 ° e  B(EN) 120 67,2 volné na objednavku
Stlpiky - hoblované zo 4 stran, zaoblené hrany o )
28 140 ° AB 144 80,64 volné
28 140 ° B(EN) 144 80,64 volné na objednavku
32 110 ° AB 150 66 volné
32 110 ° B(EN) 150 66 volné na objednavku
32 140 ° e AB 120 67,2 volné
32 140 ° e  B(EN) 120 67,2 volné na objedndvku
Laty - hoblované zo 4 strén, zaoblené hrany o

30 50 ° AB 315 1260 bm 9 °
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Dodavétellu nasich surovin sd
Fudia, ktorisa staraju o svoje

lesy a starostlivo ich tazia. Na
piliarskom zdvode v Kathale mézete
vidiet' dokonalé vgsledky trvalo
udrzatel’neﬁo lesného hospodarstva.

-



REZIVO JE ZAKLADOM PRE
VSETKY OSTATNE VYROBKY
Z MASIVNEHO DREVA.

Rezivo, ktoré opusta nas piliarsky
zavod, sa pili zo 100 % domaceho
smreka. Smrek rastie v lesoch vo
vyske 700 az 1200 m nad morom.
Vysledkom je pomaly a jemne
rastdce drevo, o ktoré sa nasi
partneri v lese dokonale staraju.




Doméci smrek - vysusené salovacie dosky:

Hribka mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28

Domaci smrek - vysusené stipiky:

Hribka mm
38
48
48
48

Sirka mm
100
100
120
120

200

Sirka mm
240
160
200
250

Dlzka m
4
3

Dizka m
4

Kvalita
KL.II-U/S
KL.II-U/S
KL.II-U/S
KL.II-U/S
KL.II-U/S
KL
KL
KL
KL
KL.I-U/S
KL.IV
KL
KL.IV
KL.II-U/S
KL.I-U/S
KL.II-U/S
KL.II-U/S
KL.II-U/S

Kvalita
KL.II
KL.II
KL.II
KL.II

Baliaca jednotka

Balik pre nakladné vozidlo
Balik pre nékladné vozidlo
Balik pre nakladné vozidlo
Balik pre ndkladné vozidlo
Balik pre nakladné vozidlo
Polovicny balik

Polovicny balik

Polovi¢ny balik

Balik pre nakladné vozidlo
Balik pre nakladné vozidlo
Balik pre nékladné vozidlo
Polovi¢ny balik

Balik pre nékladné vozidlo
Polovi¢ny balik

Polovicny balik

Polovi¢ny balik

Polovicny balik

Polovicny balik

Baliaca jednotka
Polovicny balik
Polovi¢ny balik
Polovicny balik

Polovicny balik

ks/balik
(polovicny balik)

528(253)
528
432(207)
432
336(161)
161

161

138

48 (23) vrstiev
48 vrstiev
48 vrstiev

23 vrstiev

198
162
108
108
90

ks / balik
52
70
50
40

Informécia

K dispozicii aj ako polovicny balik

K dispozicii aj ako polovicny balik

K dispozicii aj ako polovicny balik

K dispozicii aj ako polovicny balik



o 7

LLEEEE]
T

T _
LG



Domaci smrek - vysusené hranaté drevo:

Hribkamm  Sirka mm Dizka m Kvalita Baliaca jednotka ks / balik bm / balik
78 78 4 KL.II Polovicny balik 84 336
78 98 4 KL.II Polovi¢ny balik 66 264
98 98 4 KL.II Polovicny balik 55 220
98 18 4 KL.II Balik pre ndkladné vozidlo =~ 99 396

Domaci smrek - vysusSené laty/dosky:

Hribkamm  Sirka mm Dizka m Kvalita Baliaca jednotka ks / balik bm balik ks zvazok
23 48 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 480 1920 15
28 48 4 KL.II-U/S Polovicny balik 384 1536 12
38 48 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 288 1152 9
38 58 4 KL.II-U/S Polovicny balik 216 864 6
38 78 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 168 672 6
48 48 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 240 960 6
48 58 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 180 720 4
48 78 4 KL.II-U/S Polovi¢ny balik 140 560 4
48 78 4 KL Polovi¢ny balik 140 560 4
48 98 4 KL.II-U/S Balik pre nékladné vozidlo = 242 968

58 78 4 KL.II-U/S Polovicny balik 12 448 4




Z nGsho zdvodu na vyrobu peliet sa t

drevngmi peletami zasobuje priblizne Y \
10 000 domdacnosti. Ako surovina slizia \ M \
piliny z piliarskeho zavodu v Obdachu. i




PELETY PABST PELLETS-TO
MA ZAHRIEVA PRI SRDCI.

,Horuci tovar zo Stajerska” -

tak volaju pelety Pabst Pellets,
energetické zvazky vyrobené

z domaceho smreka. Sedem
nakladnych vozidiel s Cerpadlami
zabezpecuje, aby drevné

pelety skoncili v kotolniach
nasich zadkaznikov. Priblizne 1/3
celkového mnoZstva sa predava
ako tovar baleny vo vreciach.

LE




ALPENSPAN - TO PRAVE
POD KOPYTA KONI.

Lipicani — azda najznamejSie kone
na svete — maju pod kopytami
tieZ najradsej Alpenspan.
Odprasené hobliny Pabst

patria medzinarodne medzi
najvyhladavanejSie ,podlozky”
pre uslachtilych Stvornohych
priatelov. K zdkaznikom patri CHIO
Aachen, najvyznamnejsi jazdecky
turnaj na svete, Spanielska
jazdecka Skola vo Viedni a viaceri
z najlepsich svetovych jazdcov.

600 000 balikov odpragenjch smrekovjch hoblin zo Stajerska sa kazdo-
ro¢ne doddva zékaznikom po celom svete.
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