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LEMN LAMELAT
INCLEIAT- GLULAM

Lemnul lamelat incleiat este
de decenii unul dintre cele
mai importante materiale de
constructii. Piesele din glulam

Productie conform normelor: EN 14080
Lungimi: De la 6m péna la 28m

Inaltime: De la 100mm pana la 1480mm
Latime: De la 60mm péna la 280mm
Esenta lemn: Lemn de molid

Clase de rezistenta: GL24h (standard), GL28c, GL30h

ofera un echilibru perfect intre
estetic, sustenabil, usor si usor
de manipulat in aplicatii. NIVELURI DE CALITATE

Calitate vizuala: Componentele prezinta o imagine

omogena pentru utilizarea in zone vizibile.
La locatia din Zeltweg compania Pabst Holzindustrie produce

n doua fabrici in jur de 100.000m3 de glulam. Aceste fabrici au
fost constant optimizate Tn ultimii ani, pentru a micsora timpii de
prelucrare de la intrarea comenzii si péna la livrarea acesteia si
pentru a ridica in acelasi timp nivelul de calitate si randamentul.

Calitate industriala: Componentele sunt optimizate
in scopuri de utilizare in zone care nu sunt vizibile sau
pentru proiecte mai putin pretentioase.

Aceasta dezvoltare sustenabila, precum si utilizarea de lemn de molid
crescut la altitudini de peste 700 m, fac ca glulamul de la Pabst sa fie

preferat In domeniul constructiilor din lemn moderne si inovative. CLASIFICARE CONFORM EN 14080:2013

Trei utilaje de tdmplarie asigura prelucrarea rapida si eficienta a
produselor glulam. Componentele de constructie finalizate sunt

Compania Johann Pabst Holzindustrie GmbH produce
livrate direct pe santierul clientului si pot fi montate imediat.

si comercializeaza in mod standard produse din clasa
de rezistenta GL24h.

Aceasta clasa de rezistenta este cea mai economic de
produs si corespunde cerintelor obisnuite ale pietei
privind rezistenta, calitatea si aspectul vizual. Pot fi
produse la cerere in diferite dimensiuni si clase de re-
zistenta mai ridicate, precum GI28c si GL30h.

Proprietatile privind rezistenta pot fi gasite in prospec-

Lungimi: De la 6m pana la 28m Inéltime: De la 120mm pan& la 1480mm L&time: De la 60mm pana la 280mm tul StUdlengememSChaft Holzleimbau:
Niveluri de calitate: Calitate industrial si calitate vizuala https:/pabst-holz.com/downloads/
Clase de rezistenta: GL24h (standard), GL28c, GL30h

PEFC: In glulamul nostru ajunge numai lemn crescut fn mod sustenabil.
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Structura claselor de rezistenta

GL 24h GL 28c GL 30h
Clasa de sortare (lasa de sortare Clasa de sortare
T14, 125 122, 510, L25 122
T4 176 122
T4 T4 122
T4 T4 122
T4 T4 122
T4 T4 122
T4 T4 122
T4 1/6 122
Descrierea nivelului de calitate

Extras din standard Calitate vizuala Calitate industriald

Nod sdnatos: Dimensiunea este conforma cu dimesniunile admise ale gradului de rezistentd conform EN 14081-4

Nod conturat cu negru: Ocazional pana la @ 30 mm Permis

Nod cu scoarta: Ocazional pana la @ 25 mm Permis

Nod cdzut: Pana la 0 20 mm Permis

Nod rupt: Pana la 10 mm Permis

Lungimea medulei: Pana la 50% din lungimea barei Permis

Crdpatura de contractie larga: Lungime de dimensiunea latimii glulamului (crapatura micd permisa) Permis

Albastreala lemnului: Nu este permisd, exceptand o usoara albastreald (linii) Permis

Maroneald inchisa (masiv): Nu este permis, exceptand o maroneald deschisa (linii) Permis

Suprafatd rosiaticd (fibrd densificata): Pénd la 1/5 a suprafetei Permis

Defecte cauzate de insecte si carii: Pana la 2 mm Ocazional permise

Latime punga rasina Pana la 5 mm Permis

Cant cu scoarta Nepermis Ocazional permise

Calitate industriala Calitate vizuala Prelucrarea suprafetei Rindeluit i tivit (adancimea de rindeluire permisa pand la 1 mm) Eqalizare
Peticire: Permis Nu este necesar
Esenta lemn: Molid Molid
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Lemnul lamelat incleiat Pabst convinge printr- o
aparitie fina, omogena si este produsa cu mu
pentru utilizarea in zonele d_e_ constructie viz




SORTARE

Sortare in functie de portanta: EN 14081-1

Control final vizual privind ,alte defecte”: DIN 4074-1
Sortare automata: EN 14081-1 péana la EN 14081-4

Supraveghere: Holzforschung Austria

Laborator de verificare: Johann Pabst Holzindustrie

Adezivi pentru lipirea suprafetelor: MUF, [90GP 0,3 S

Adezivi pentruimbinarea in dinti MUF, adeziv tip 1, PUR, adeziv tip 1
Verificare delaminare: Conform EN 14080, anexa C, metoda B
imbinare in dinti Conform EN 14080, tabelul 2 si tabelul 3
Certificate: http://www.pabst-holz.com/downloads

Utilizare: Clasa de utilizare 1si clasa de utilizare 2

Depozitare: Depozitati intr-un loc uscat, protejati impotriva razelor solare directe

FORMAREA CRAPATURILOR

Pe suprafata componentelor de lemn lamelat incleiat si de-a lungul rostului de lipire
pot aparea crapaturi de contractie. Ca in toate produsele constructive din lemn masiv,
crapaturile nu sunt neobisnuite. Indiferent de calitatea suprafetei, in cazul componen-
telor fara tensiune transversala planificata de intindere cu adancimi ale crapaturilor de
pana la 1/6 a latimii piesei, si in cazul componentelor cu tensiune transversala planifi-
cata de Intindere cu adéancimi ale crapaturilor de pana la 1/8 a latimii piesei, acestea
sunt sigure. In cazul crapaturilor mai adanci, siguranta trebuie verificata de ctre un
specialist.

Atunci cand sunt supuse direct intemperiilor si a solicitarilor climatice foarte schim-
batoare, creste tendinta de formare a crapaturilor. Deja in timpul planificarii trebuie
prevazute masuri de siguranta si pentru santier. Tn mod special, acestea sunt acoperi-
suri si scurgeri de apa neblocate.

Protectia constructiva a lemnului este de preferat protectiei chimice a lemnului.

Astfel, acoperisul si peretii exteriori trebuie inchisi imediat dupa montaj, dar si umidi-
tatea invelisului cauzata de conditiile de santier trebuie limitata prin aerisirea regulata.

Dimensiuni intermediare livrabile cu respectarea unei cantitati minime de comanda

Clase de rezistenta: GL24h

Latime mm Tnaltime mm
100
100 140
180
140
140
180

Lungime m

! Cantitate de comandat: Cate un multiplu al sarjei

Nivelde calitate

Calitate vizuald / calitate industriala
Calitate vizuald / calitate industriald
Calitate vizuald / calitate industriala
Calitate vizuald / calitate industriald

Calitate vizuala / calitate industriala

Grinzi drepte supradimensionate

Clase de rezistentd: GL24h

Latime mm Tnaltime mm

7

100-280 1040-1520

Lungime m

6-28

Nivelde calitate

Calitate vizuala / calitate industriala

Cantitate minima de comanda:

Bucata per sarja’
24148 ..
16/32 ..
12124 .
16/32 ..
12124 .

Sectiuni transversale disponibile la comanda cu comision

Clase de rezistentd: GL24h*

Latime mm

80°

240
280

'in pasi de 40 mm

Tnaltime ' mm
120-1000
120-1000
120-1000
160-1000
160-1000
200-1000
200-1000
240-1000
240-1000
280-1000

Lungime 2m

6-18

? Lungime standard: 13,5 m (peste 13,5 m - cost suplimentar de transport)
* Numar par de bucdti in functie de lungime - cantitate de comandat: O sarja de presd, respectiv un multiplu al acesteia.

Nivelde calitate

Calitate vizuala / calitate industriald
Calitate vizuald / calitate industriald
Calitate vizuala / calitate industriald
Calitate vizuald / calitate industriald
Calitate vizuala / calitate industriala
Calitate vizuald / calitate industriald
Calitate vizuala / calitate industriala
Calitate vizuald / calitate industriala
Calitate vizuala / calitate industriala

Calitate vizuala / calitate industriala



La locatia din Zeltweg compania Pabst
Holzindustrie produce in doua fabrici |
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Depozit bare
Clase de rezistentd: GL24h

Latime mm Tnaltime mm Lungime m Nivelde calitate
120 13,5 Calitate vizuald

60
160 13,5 Calitate vizuald
120 13,5 Calitate vizuald
120 13,5 Calitate industriala
160 13,5 Calitate vizuald

80
160 135 Calitate industriala
200 13,5 Calitate vizuald
240 135 Calitate vizuala
100 13,5 Calitate vizuala
120 135 Calitate vizuala

100 140 135 Calitate vizuala
160 135 Calitate vizuala
200 13,5 Calitate vizuald
120 13,5 Calitate vizuald
160 13,5 Calitate vizuald

120 160 13,5 Calitate industriala
200 13,5 Calitate vizuald
200 13,5 Calitate industriala
140 135 Calitate vizuala
140 13,5 Calitate industriala

140
200 135 Calitate vizuala
240 13,5 Calitate vizuald
160 135 Calitate vizuala
200 13,5 Calitate vizuald

160 240 135 Calitate vizuala
280 13,5 Calitate vizuald
320 13,5 Calitate vizuald
200 13,5 Calitate vizuald
240 13,5 Calitate vizuald

200
280 13,5 Calitate vizuala

320 13,5 Calitate vizuala




SERVICII DE PROFILARE

Compania Johann Pabst
Holzindustrie dispune de trei
CNC-uri moderne, in care se
efectueaza toate lucrarile
relevante de profilare: de la o
simpla taiere pana la imbinari

complexe ale pieselor din lemn.

Parcul de utilaje

« CNC portal
CMS-PMT

« Utilaj de profilare Hundegger K2i
625

* Hundegger K21 1300

Software utilizat

» Cadwork
» Dietrichs
« Sema

« HSB CAD (datele pot fi numai citite,
resp. datele utilajelor pentru pro-
priile instalatii de profilare pot fi
exportate)

Formate de fisiere pentru
procesarea comenzilor

1. Cadwork 3D

2. *.zbw (Dietrichs), *.sem (SEMA),
*.dwg (HSB CAD)

3. *.bvn

4. *sat

5. *ifc

Fisierele trebuie sa contina toate
informatiile privind prelucrarea CNC

si pozitionarea pentru predarea catre
utilaj.

Software de profilare:
Dietrichs, Sema si HSB-CAD

Aici datele puse la dispozitie de
clienti nu pot fi prelucrate, ci doar ex-
portate ca date pentru utilaj la scara
1:1. (Va atragem atentia ca aici pot
aparea intarzieri datorita consultarii
clientului)
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Fante

Sunt decupate continuu in mod stan-
dard.

Fantele care nu sunt continue vor fi
umplute pe o parte.

Fante care nu sunt continue pot fi
decupate si manual, cu un cost supli-
mentar.

Dimensiunea fantelor
la compania Pabst

Adéancimea maxima de decupare a
panzei fierastraului circular = 280 mm
(latimea fantei min. 8 mm)

Adéancimea max. a dispozitivului de
decupat fante =

500 mm pentru o latime a fantei de
10 mm. (in general, toleranta pentru
constructii din lemn £ 1-2 mm)

Imbinari in coada de randunica

In cazul proiectelor complete toate
lucrarile de frezare a imbinarilor in
coada de randunica trebuie execu-
tate de utilaje ale companiei Pabst.
Potrivirea corecta depinde in mare
masura de freza utilizata.

Indicatii

Compania Johann Pabst Holzindus-

trie GesmbH nu preia lucrari precum
predimensionari sau alte calcule de

rezistenta.

Impregnare numai pe baza de apa. Nu
este posibila vopsirea in alb opac.

In cazul in care piesele de otel si
lazurile pe baza de apa sunt furnizate
de client, acesta trebuie sa asigure
livrarea acestora in timp util.

Toate modificarile care apar dupa
confirmarea comenzii vor fi facturate
clientului. Acest lucru prelungeste
automat timpul de livrare.

La proiectele deja in desfasura-
re va rugam sa mentionati mereu
si numarul comenzii (de ex. pentru
ofertele actualizate).

In mod ideal in cazul comenzilor com-
plexe este efectuat un control al unei
barne individuale si este aprobat de
catre contractant.

Va atragem atentia, ca daca exista
mai multi furnizori, atunci raspunde-
rea pentru potrivirea restului compo-
nentelor revine clientului.
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E L E M E N T E D E TAVA N Sectiuni transversale livrabile
Clase de rezistentd: GL24h
DIN GLULAM

Datorita gradului avansat de inenn  Uignenn  Lngnen
prefabricatie elementele noastre 2 1
de tavan din lemn lamelat incleiat 0 S L.
pot fi asamblate in cel mai ;
scurt timp rezultédnd plafoane 1
brute accesibile imediat. Partea N
. . o 200-640 6-18
inferioara a elementelor de tavan 10
poate fi produsa la nivel de calitate - SR L
vizuala, la cererea clientului. . w6 6
880-1000 6-18
200-640 6-18
70 880-1000 6-18
200-640 6-18
0 880-1000 6-18
200-640 6-18
70 880-1000 6-18

Cantitate minima: 5 m® per indltime

Cantitati mici: cost suplimentar

Gradul de contractie si umflare Tn unghi drept fatd de directia fibrei la modificarea de 1% a continutului de umiditate a lemnului este de 0,24%, in conformitate cu
EN 14080-2013.

Raportul intre indltime si (atime trebuie sd fie de h < 8*b.

In cazul marfii obtinutd prin despicare inaltimea in raport cu ldtimea nu are voie sa fie prea mare: h < 8*b

njdnipend Iy
mdu any
nqnp NN
njdwis any
sns alinjje4
1$ 1apay NN

¥ 18 € 1901
AR
gs|e} eueqd
nidnipead jny
nidug g
ngnp NN
Japay IS 1NN



Elemente de tavan glulam cu nut si feder
Sanfren = 5 mm

15 14
mii mii

Suprafata netd L

Suprafata brutd (cu feder) ! L
1

Profile de nut pentru pana falsa
Sanfren = 5 mm

max. | 35
mm

wuw
8€0C
y

[

Suprafata neta !

Elemente de taven glulam cu nut-feder si faltuire sus

35mm
fix

20
mm
fix

15 14
mm

i

Suprafata netd L

Suprafata brutd (cu feder) ! L

' Masura de calcul un multiplu de 40 mm

Nut simplu
h =60 mm

Nut triplu
h =160-180 mm

Profil 1
h = 60-280 mm

Profil 3
h =100-280 mm

(

Nut simplu
cu faltuire sus
h=80 mm

Nut triplu
cu faltuire sus
h=160-180 mm

Nut dublu
h = 80-140 mm

Nut cvadruplu
h =200-240 mm

Profil 2
h = 60-280 mm

Profil 4
h =100-280 mm

Nut dublu
cu faltuire sus
h=100-140 mm

Nut cvadruplu
cu faltuire sus
h=200-240 mm

Datorita instalatiilor noastre de productie foarte moderne putem, incepand de
acum, oferi aceste elemente si cu o suprafata slefuita. in plus va putem livra
acum si placi din lemn masiv In trei straturi potrivite ca bare de protectie pentru
tavanul nostru cu falt. In plus, o noud instalatie de profilare online permite
optimizarea timpilor de livrare dupa aprobarea schitei pe o singura pagina.

Glulamul nostru poate fi utilizat si ca element pentru pereti
si acoperis, nu numai ca element de tavan.
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in localitatea Kathal langa Obdach se

- aflainca de la intemeierea firmei fabrica
de cherestea. Aproximativ 400.000

de metri steri de bustenide molid -

sunt prelucrati aiciin cherestea. =
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REZISTENTE SI VERSATILE.

Producem un sortiment
cuprinzator de produse rindeluite,
precum si scanduri profilate in

cele doua fabrici de rindeluit din
fabrica principala din localitatea
Obdach. Printre acestea se numara
cofraje In nut si feder, placi cu
muchii netede, cofraje pentru
fatade si lemn de constructii.
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In fabrica pentru len la ocatia

Obdach sunt produse numeroa fraje
cu nut si feder. Un utilaj Hydromat Weining” /
garanteaza suprafete perfécte.




Produse profilate molid:

= 5

o @
Grosime mm  Latime mm 3 3
Profil sanfren(C) 3 mm sanfren
15 16 o o
15 116 o
19 116 °
19 16 e o
19 116 °
19 116 o
19 146 °
19 146 o o
19 146 o
19 146 o
19 146 o
19 175 o o
19 175 o
24 146 °
24 146 e o
24 146 °
27 146 e o
27 146 °
32 146 o
32 146 o o
32 146 °
32 170 o
32 170 o o
32 170 o

Pentru toate produsele rindeluite este valabil: indicatiile in m? se referd la dimensiunea cu feder si o lungime de 4 metri.

w G awibun

a)e}1|ed apjaAIN

288
288
225
225
225
225
175

175

175

175

175

150
150
140
140
140
140
140
105
105
105
90

90

1ayded/ijeang

119)s Li3aw “dsas

18yedy,w

eanjeba)/ijeong

jebaq

1ero4u|

Particularitate

=

La cerere

La cerere

La cerere

La cerere
La cerere
Cu despicatura

Cu despicatura

La cerere

La cerere

Produse profilate molid:

E -
3 5
8 32
2 3
@9 [}
B
Grosime mm  Latime mm 3 3
Profil Softline(E)
14 121 ° °
19 116 e o
19 146 e o
Profil trapez (F)
12,5 96 ° °
15 116 o
Profil cu cant rotund RK
19 146 e o
21 146 e o
Profil rotund perete busteni D
24 146 .

32 146

w g awibuny

ajey|ed apjanIN

AB(VEH)
AB(VEH)
AB(VEH)

AB
AB(VEH)

AB(VEH)
AB(VEH)

AB(VEH)
AB(VEH)

315
225

440
288

105

Cofraj de protectie impotriva incendiilor F30 Nut dublu cf. Onorm B3020

40 170 ° °
40 170 °

Cofraj Nut tip pana

40 146 ° °
40 146 °

Cofraj palplanse Profil 11

21 146 °
21 160 °

Profil 0 12% +/-2%

19 116 ° °

Cofraj tip solzi - Profil 20

24 146 ° °

AB(VEH)
AB(EN)

AB(VEH)
AB(EN)

CL.I
CL.I

AB(VEH)

AB

72
72

84

175
140

225

168

18yded;iieang

119)s Liaw dsas

19yded/ w

152,46
104,4
102,2

168,96
133,64

102,2
81,76

81,76
61,32

48,96
48,96

49,06
49,06

102,2
89,6

104,4

981

(==
o
g _ =
g & £
o & & Particularitate
e S = P
7 e  Cudespicatura
5 °
5 °
= 5 5
10 e  Cudespicatura
8 °
o & 2
5 °
4 (]
= -
4 °
3 °
vrac Lungime feder15mm
vrac Lungime feder15mm
3 o
3 °
S g S
5 °
4 °
Iﬂ\—ﬂ—ﬂj—ﬂ—ﬂj
5 °
S~ n a5 n .S
4 N Dimensiune suprafata

124mm



Produse rindeluite din molid:

=
— — é
3 = &
3 3 8
L o Q
Grosime mm Latime mm 3 3 T
Scanduri - rindeluite pe 4 fete, canturi ascutite
19 96 ° AB(VEH) 275
19 16 ° AB(VEH) 225
19 146 e o AB(VEH) 175
19 170 ° AB(VEH) 150
19 190 ° AB(VEH) 125

Profil stil vechi din Stiria - rindeluit pe 4 fete, 2 canturi rotunjite

19 50 ° AB 550

Lamele/lati - rindeluit pe 4 fete, canturi rotunjite

30 50 ° AB 315
40 70 ° AB 192
70 70 ° AB(VEH) 105
90 90 ° AB(VEH) 72

Produse profilate din larice nativ:

Profil sanfren(C) 3 mm sanfren

19 116 ° AB 225
19 146 ° AB 175
19 146 ° B 175
19 175 ° AB(VEH) 150
32 175 ° AB(VEH) 90

18yded/iieang

119)s Liaw "dsas

18yded/,w

105,6
104,4
102,2
102
95

2200 m steri

1260 [fm
768 lfm
420 Ifm
288 Ifm

104,4
102,2
102,2
105
63
50,7

(=~
o=
&
3 -
S =4
I
o & % Particularitate
5 )
5 °
5 °
5 °
5 °
I
10 °
o[

9 °
4 °

vrac

vrac

! 2 2

5 °
5 °
5 e  |acerere
5 e  Cudespicaturd
3 °
3 vrac

Produse rindeluite din larice nativ:

=

- — g

2 2 3

3 3 8

L o Q
Grosimemm  Latime mm 3 3 o
Scanduri - rindeluite pe 4 fete, canturi ascutite
19 96 ° AB 275
19 116 ° AB 225
19 146 o AB 175
19 170 ° AB 150
Profil stil vechi din Stiria - rindeluit pe 4 fete, 2 canturi rotunjite
19 50 o AB 550

Stélp - rindeluit pe 4 fete, canturi rotunjite

32 140 ° AB(VEH) 120

Pardoseli pentru terase - canturi rotunjite, caneluri fine pe ambele fete

32 140 ° AB(VEH) 120

24 144 ° AB(VEH) 140

Lamele/lati - rindeluit pe 4 fete, canturi rotunjite

40 70 ° AB 168
90 90 ° AB 72

18yded/iieang

118s 1119w “dsal

18yded/,w

105,6
104,4
102,2
102

2200 m steri

67,2

67,2
80,64

672 lfm
288 Ifm

jeang

1eb8)/1

ein

jebaq
1enou|

vrac

vrac

vrac

Particularitate

C 3

oUJCd



Produse profilate din larice siberian:

= = @
- 5 = 8 )
= 3 2 23 =
Grosimemm  Latime mm s 3 5 z g z s = T Pparticularitate
Cofraj romb - Profil 22 inclinare 27° a
19 70 o AB 400 12 0 e
19 70 ° B(EN) 400 112 10 ° La cerere
19 116 o AB 225 104,4 5 o
19 116 ° B(EN) 225 104,4 5 ° La cerere
24 70 ° AB 320 89,6 8 °
24 70 ° B(EN) 320 89,6 8 ° La cerere
24 16 ° AB 180 83,52 4 o
24 116 ° B(EN) 180 83,52 4 ° La cerere
Cofraj tip solzi - Profil 20 s . - . .~
24 146 e o AB 168 98,11 4 ° Dimensiune suprafata 124mm
Punte vas - Profil 0 10% +/-2% P
19 16 ° AB(VEH) 225 104,4 5 °
19 116 o B(EN) 225 104,4 5 e  lacerere
Produse rindeluite din larice siberian:

Pardoseli pentru terase - canturi rotunjite, caneluri fine pe ambele fete S
24 144 o AB 140 80,64 4 °
24 144 ° B(EN) 140 80,64 4 ° La cerere
28 140 ° AB 144 80,64 vrac
28 140 ° B(EN) 144 80,64 vrac La cerere
32 140 e o AB 120 67,2 vrac
32 140 ° e  B(EN) 120 67,2 vrac La cerere
Stalp - rindeluit pe 4 fete, canturi rotunjite o )
28 140 o AB 144 80,64 vrac
28 140 ° B(EN) 144 80,64 vrac La cerere
32 10 ° AB 150 66 vrac
32 110 ° B(EN) 150 66 vrac La cerere
32 140 e o B 120 67,2 vrac
32 140 ° e  B(EN) 120 67,2 vrac La cerere
Lati - rindeluit pe 4 fete, canturi rotunjite o

30 50 ° AB 315 1260 [fm 9 °
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Furnizorii materieinoastre prime
sunt oameni care isi ingrijesc si isi
exploateazéa padurile cu chibzuinta. Aici,
la fabrica de cherestea din localitatea
Kathal, se vad rezultatele perfecte ale
unei industrii forestiere sustenabile.

-



CHERESTEAUA ESTE BAZA
PENTRU TOATE PRODUSELE
DERIVATE DIN LEMN MASIV.

Cheresteaua care paraseste
fabrica noastra de cherestea este
produsa 100% din molizi locali.
Acestia cresc in paduri care se

afla la Intre 700 si 1.200 de metri
altitudine de la nivelul marii. Astfel
se dezvolta incet si fin lemnul, care
este ingrijit perfect de partenerii
nostrii din industria forestiera.




Molid nativ - produse cofraj uscat:

Grosime mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28

Molid nativ - stélpi uscati:

Grosime mm
38
48
48
48

Latime mm
100
100
120
120
150
150
160
180

200

Latime mm
240
160
200
250

Lungime m
4
3
4

Lungime m
4
4
4

Calitate
CL.II-U/S
CL.II-U/S
CL.II-U/S
CL.II-U/S
CL.II-U/S
CL.
CL.I
CL.
CL.I
CLII-U/S
CLIV
CL.I
CL.IV
CL.I-U/S
CL.I-U/S
CL.II-U/S
CL.I-U/S
CLI-U/S

Calitate
CL.II
CL.II
CL.II
CL.II

Unitate de ambalare
Pachet TIR

Pachet TIR

Pachet TIR

Pachet TIR

Pachet TIR
Jumdtate de pachet
Jumatate de pachet
Jumdtate de pachet
Pachet TIR

Pachet TIR

Pachet TIR
Jumatate de pachet
Pachet TIR
Jumatate de pachet
Jumdtate de pachet
Jumatate de pachet
Jumdtate de pachet

Jumatate de pachet

Unitate de ambalare
Jumétate de pachet
Jumatate de pachet
Jumétate de pachet

Jumatate de pachet

Buc./pachet
(jumatate de pachet)

528(253)
528
432(207)
432
336(161)
161

161

138

48(23) straturi
48 straturi
48 straturi

23 straturi

198
162
108
108
90

Buc./pachet
52
70

Informatii

Disponibil la jumdtate de pachet

Disponibil la jumdtate de pachet

Disponibil la jumdtate de pachet

Disponibil la jumdtate de pachet
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Molid nativ - lemn cu canturi uscat:

Grosime mm  Latime mm Lungime m Calitate Unitate de ambalare  Buc./pachet sm/pachet
78 78 4 CL.II Jumatate de pachet = 84 336
78 98 4 CL.II Jumédtate de pachet = 66 264
98 98 4 CL.II Jumatate de pachet = 55 220
98 18 4 CL.II Pachet TIR 99 396

Molid nativ - lati/lamele uscate:

Grosime mm  Latime mm Lungime m Calitate Unitate de ambalare  Buc./pachet Sm pachet Buc. legatura
23 48 4 CL.I-U/S Jumatate de pachet = 480 1920 15
28 48 4 CL.II-U/S Jumétate de pachet = 384 1536 12
38 48 4 CL.II-U/S Jumatate de pachet = 288 152 9
38 58 4 CL.I-U/S Jumédtate de pachet = 216 864 b
38 78 4 CL.II-U/S Jumatate de pachet = 168 672 6
48 48 4 CL.II-U/S Jumdtate de pachet = 240 960 b
48 58 4 CL.II-U/s Jumatate de pachet = 180 720 4
48 78 4 CL.I-U/S Jumdtate de pachet = 140 560 4
48 78 4 CL.IN Jumatate de pachet = 140 560 4
48 98 4 CL.I-U/S Pachet TIR 242 968

58 78 4 CLII-U/s Jumatate de pachet = 112 448 4




Aproximativ 100.000 de gospodadrii [ —t
sunt aprovizionate cu peleti din \\
lemn din fabrica noastra de peleti. WA |
Aschiile din fabrica de cherestea Loy
Obdach servesc ca materie prima.




PABST PELLETS - IMI
INCALZESTE INIMA.

.Marfa fierbinte din Stiria” - asa
numim noi de la compania Pabst
peletii, aceste manunchiuri de
energie din molid nativ. Sapte
camioane cu pompa asigura ca
peletii nostri din lemn sa ajunga in
camera tehnica a clientilor nostri.
Aproximativ 1/3 din cantitatea
totala este vanduta in saci.




ALPENSPAN -
PREFERATUL CAILOR.

Chiar si lipitanii, probabil

cei mai celebri cai din lume,
prefera Alpenspan. Aschiile
din lemn curatate de praf de
la compania Pabst se numara
la nivel international printre
cele mai cautate asternuturi
pentru patrupedele nobile. Pe
lista clientilor nostri se afla,
printre altele, CHIO Aachen,
cel mai important concurs

de echitatie la nivel global,
Scoala spaniola de echitatie
din Viena, precum si unii dintre
cei mai buni calareti din lume.

In fiecare an 600.000 de baloturi de aschii de molid fara praf din Stiria
sunt livrate clientilor din intreaga lume.




MATERIE PRIMA
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www.pabst-holz.com



